K7/07/D7/07

DG CKWEILER SCHMELZEN-HERSTELLUNG
ROHRSYSTEME AUS EDELSTAHL UND PRODUKTION DER ROHRE

l Ausgangsmaterial l

Fe, Cr, Ni, Mo, etc.

Erschmelzen des Rohstahls im Vacuum Induction

Elektro-Ofen (EF) Melting (VIM)?2
Reinigung des Rohstahls Reinigung des Stahls
im AOD-Verfahren im VAR-Verfahren
(Argon Oxygen Decarburization)’ (Vacuum Arc Remelting)?
Warm- und Kaltwalzen R Walzen oder Schmieden,
l . Lochen des Rundstahls
Bandstahl — Spalten der Bander, Mutterrohr
T Umformen und Laser-Schweif3en T

'

Spalten der Bander, Reduktion (Pilgerschritt)

Umformen und WIG-Schweif3en e Induktionsglihen Entfetten
l e Kalibrieren der Rohre Lésungsglihen
e Wirbelstrompriifung |
e Glatten der Schweifinaht im l
Pilgerschritt-Verfahren Rohr-Stangenzug
e Glihen im Induktionsofen Beizen Entfetten

Kalibrieren der Rohre
Wirbelstromprifung

Rohr-Stopfenzug (Dorn) ‘/\

Lésungsglihen

. Rohr-Stopfenzug (Dorn)
e Entfetten 9 mehrfache o Entfetten
X . .. .
e Lsungsglihen Wiederholung o Ldsungsgliihen
e Richten \/ \J’ Richten
i A\ v l
Schleifen der AuBenoberflidche Schleifen der AuBBenoberfléche Wirbelstrompriifung
' |
> Innenkonturhonen «
v

Reinigung, Stopfenschuf3

'

Qualitdtskontrolle
e dimensional & visuell
e Rauheit

!

Geschweif3te und kalt

nachgezogene Rohre Geschweifite Rohre Nahtlose Rohre

AD = 12,0 - 63,5 mm AD = 23,0-114,3 mm

AD = 3,0-50,8 mm

T Alternativ zum AOD-ProzeB wird im Induktionsofen auch unter Vakuum umgeschmolzen (VOD) 2 Basismaterial fir Ultron LM
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